[ Les différents types de vis et leur emploi J

Objectif :

Etre capable de déterminer la vis et I'outillage utile a un assemblage
mécanique.

Etre capable de déterminer la désignation normalisée d’une vis en vue d’une
commande ( par exemple ).

Une vis de fixation, appelée communément vis, est un organe mécanique
comportant une tige filetée et une téte.
Elle est destiné a réaliser la fixation d'une ou de plusieurs pieces par pression.

La fixation par vis crée une liaison compléte, rigide et démontable.

I) Origines historiques :

Les premieres apparitions connues d'un
organe mécanique utilisant une surface hélicoidale
remontent a la vis d'Archimede ( type "hélice" ).

Il fallut attendre la Renaissance pour voir des vis
comme moyen de fixation, dans les horloges, les
machines de guerre et d'autres constructions
mécaniques.

Les vis fabriquées au XIXe siecle étaient a téte fendue. i

Au début du XXe siecle, pour éviter que le tournevis ! y /
ne glisse sur la téte de la vis, un canadien inventa la vis a
téte carrée.
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Au méme moment, un américain inventa la vis a téte étoilée pour résoudre le
méme probleme.

La vis a téte carrée est trés populaire au Canada alors que la vis a téte étoilée
est tres populaire ailleurs dans le monde. Cependant, aucun type de vis n'a su
s'imposer completement et on retrouve tous les types de vis dans tous les pays.
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Il) Classification fonctionnelle :

Les vis de fixation se divisent en deux grands groupes selon le mode de pression :

Fonction Détail des éléments Mise en ceuvre

Vis d’assemblage : la pression est
exercée par la surface inférieure de la
téte

r 7
2

Vis de pression : la pression est ~
exercée par l'extrémité
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lll) Classification par empreinte de téte :

La téte de la vis est un élément fonctionnel indispensable pour les vis d'assemblage, puisque c'est cette partie
qui maintient la pression, ce qui n'est pas le cas des vis de pression, qui bien souvent n'ont pas de téte. Toutefois, la
téte assure une deuxieme fonction : celle de permettre I'application d'un couple de serrage, au moyen d'un outil
approprié : tournevis ou clef.

forme de la téte désignation symbolisation outil de serrage forme de la téte désignation symbolisation outil de serrage
Vis téte « 6
. i pans creux »
Vis téte fendue F . HC
( dit ALLEN ou
BTR)
Vis téte H Vis téte X
« PHILIPS » « TORX »
Vis
téte « POZIDRIV Z
»
Torx © Torx -intornal  Frearson Clutch Phillips© Phillips Phillips/Siot
ommal internal Tamber proof Combination Pmlhps 1a 5quan
(6-lobe) (6+10bo) pin (6-loba} (Combo) Supa Drive®
Nota : il existe d’autres empreintes de vis, mais celle-ci ne sont utilisées que pour des 0
applications bien spécifiques ( exemples vis pour appareil électroménager )

Fluted Socket  Fluted Socket  MorTorq© Tri-Wing © squm Slotted Square Stot Spanner Spanner

4 futes 6 flutes Combination Tamp'f Proof Drilled Siotted
(Robomon) (One Way) Tamper Proof  Tamper Proof
Hex Socket Hexagon Hexagon Siotted & Quadrox
i Dot roosa porse RS g 0 © Phillips © 5 Node 7 Node
internal Tamper proof Hex Head Security Security
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IV) Classification par filetage :

filetage photo symbole du filetage
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AR TAERCALN '
50 RN y
11 {11 ‘
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Boi ’
ois e't , VB
aggloméré
Tire fond VB
détail du filetage
A\
Auto-
uto percg‘use petrebishohuy— \\ SK auto-
pour matiere I
. perceuse
plastique
\4
Auto-taraudeuse ;
pour tole - | e GHeE==m M auto-
( renfort acier o FPOT—— taraudeuse
par ex. ) N
exemple de pose
Vis réglable pour
la pose en Vis marque SFS
rénovation sur type SPTR-A

cadre bois

Vis pour pose
dans direct dans
le béton sans
cheville

IIDMMNIINERINNIN )

Vis marque
Fisher type FF
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V) Désignation normalisée des tétes de vis d’utilisation courantes :

vis Vis téte vis Vis téte vis Vis téte
A Vis téte Vis a téte
Vis téte . . N
fraisée hexagonale a
hexagonale .
H bombée embase
TFB THE
Vis téte " . Vis a téte
. Téte poélier .
cylindrique bombée
RLS
C B
Vis téte
Vis téte fraisée cylindrique . n
, Vis sans téte
TF bombée
CB

Vis téte plot ou
bouton pour
clipsage de
rejet d’eau
PVCRD

Les vis

Classe :

Page 5 sur 7




VI) Conseils pratigues :

Avant de serrer ou desserrer une vis, il est indispensable d’identifier

I’empreinte ou la forme de la téte pour utiliser le bon outil.

Nota :

Pour les tétes de vis endommagées,
il existe des extracteurs de vis :

Les vis

Pour ne pas endommager la téte de la vis ni la téte de I'outil de serrage :

ne pas confondre empreinte « PHILIPS » et « POZIDRIV », ou « 6 pans creux »
et « TORX »,

utiliser la bonne taille de I'outil : PH1, PH2..., PZ1, PZ2...,

avec l'utilisation d’une visseuse électrique, se tenir bien en face de la vis a
serrer, et ne pas utiliser une vitesse de rotation trop importante.

Dans des matériaux tendres :

ne pas utiliser un couple de serrage trop important pour ne pas

faire « macher » la vis et donc ne plus avoir, pour la vis, une fonction de
serrage,

utiliser le réglage de la vitesse sur la visseuse pour faire débrayer le mandrin
au moment ou la téte de la vis va toucher le matériau a serrer. Si le serrage
n’est pas optimal, il faudra alors ajuster la bague de réglage de couple, en
augmentant sa position sur les numéros un par un jusqu’a ce que le serrage
soit approprié, mais sans faire tourner dans le vide la vis.
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APPLICATION

A partir des photos, des caractéristiques des vis, et des informations ci-dessus,
déterminer la désignation compléte de chacune des vis ci-dessous :

Exemple :

Désignation normalisée :

Représentation conventionnelle

-

o

-—

=

_"\\
& nominal

|I'|:1'|| | :1'||"|-:"'i'k:.! ."|IE.||

— . @@V

Vis HM 10 - 60—

Longueur
N N, ~

sous téte

Symbole
du filet

Nom de Symbole de
I’élément la téte

|

60

A

Y

Filetage I1SO auto-taraudeuse

Vis THE M auto-

taraudeuse
/ Vis CHC
/ VisBM
Filetage auto-perceuse pour Vis TF X SK

matiére plastique

caractéristique

désignation complete

Vis sans téte F M

Téte poélier VisRLSFM
Empreinte « POZIDRIV » VisTFZVB
Empreinte « PHILIPS » VisTFBH VB
Téte cylindrique a embase VisTCECM

Vis sans téte HC

Filetage matiere plastique

Vis RC SK

Vis marque « SFS » pour pose
Téte cylindrique bombée
Empreinte « TORX »

Vis SPTR-A CB X

Fil ! :
letage 150 Vis TF HC
Empreinte « 6 pans creux »
Filetage I1SO .
Empreinte « POZIDRIV » VisTFZM
Filetage bois et aggloméré VisTFX VB
M Empreinte « PHILIPS » Vis TF P VB
Filetage I1SO
m Téte cylindrique VisCFM
Empreinte fendue
W Téte de vis cylindrique bombée VisCB M

Vis FF TF X
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