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C3.3: 

CONDUIRE LES OPERATIONS D'USINAGE, DE FACONNAGE. 

C3.4: 

CONDUIRE LES OPERATIONS D'ASSEMBLAGE,  

DE MONTAGE DE TOUT OU PARTIE D'OUVRAGE. 
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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL 

MENUISERIE : Aluminium, Verre. 
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Mise en situation : 
 

Chaque élève de la section « Menuiserie: Aluminium, Verre » dans le programme de sa 
formation doit réaliser un châssis à frappe OF1 Aluminium. 

ON DONNE: 

 Le dossier technique: DT 1/9 à 9/9. 

 La matière d'oeuvre:  

 Une barre Alu de dormant 215002 Technal Longueur: Chutes. 

 Une barre Alu ouvrant 215180 Technal Longueur : Chutes. 

 Une barre Alu parclose 591005 Longueur : Chutes.  

 Le matériel de l'atelier: Etablis, Petits matériels... 

 Parc machine: Tronçonneuse 2 têtes, Fraiseuse à copier… 

 Fiche de débit : DF 3/20. 

 Contrat de phase de poinçonnage: DF 4/20, et DF 9 /20. 

 Contrat de phase drainage: DF 5/20 et DF 10/20. 

 Contrat de phase d'assemblage: DF 6/20, DF 13/20 et DF 19/20. 

 Contrat de phase montage joint : DF 7/20, DF 8/20 et DF 14/20. 

 Contrat de phase épointage : DF 11/20. 

 Contrat de phase boitier encastré : DF 12/20. 

 Contrat de phase tige de crémone : DF 15/20. 

 Contrat de phase boitier encastré : DF 16/20. 

 Contrat de phase montage paumelles : DF 17/20. 

 Contrat de phase parclosage : DF 18/20. 

 La fiche d’évaluation: DF 2/20. 

 Une feuille de contrôle qualité. DF 20/20. 

ON DEMANDE: 

 De réaliser la fabrication du châssis à frappe OF1 Aluminium: 

a) Réaliser les débits. 

b) Réaliser les usinages.  

c) Réaliser l'assemblage. 

d) Réaliser la finition. 

 De remplir la feuille de contrôle qualité. 

ON EXIGE: 

 Le châssis  à frappe OF1 Aluminium doit être conforme au plan DT 3/9, DT 4/9 et DT 

5/9. 

 De respecter les règles d'hygiène et de sécurité. 

 
 

 

FABRICATION 

Critères d’évaluation EVALUATION 

DIMENSIONS : 

1) Traverse dormant : 

- Cote 564 mm 

2) Montant dormant : 

- Cote 666,5 mm 

3) Traverse ouvrant : 

- Cote 520 mm 

4) Montant ouvrant : 

- Cote 622,5 mm  

5) Traverse parclose : 

- Cote 433 mm 

6) Montant parclose : 

- Cote 491,5 mm. 

7) Tige de crémone : T1 et T2. 
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/5 

 

/5 

 

/5 

 

/5 

/5 

ASSEMBLAGE : 

- Assemblage mécanique. 

- Accostage des bords. 

- Planéité des faces. 

- Mise en place des joints dormant et ouvrant. 

- Montage boitier encastré. 

- Montage des paumelles : 

 Cotes 92mm et 70mm. 

 Fonctionnement. 

- Calage vitrage. 

- Montage joint de vitrage. 

- Parclosage. 

- Montage pièce d’appui. 

 

 

 

 

 

/60 

 

USINAGES : 

1) Drainages dormant: 

- Traçages corrects (à vérifier avant usinages) 

- Cote de 150 et 100 

- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm) 

2) Drainages ouvrant: 

- Traçages corrects (à vérifier avant usinages) 

- Cote de 96,5 et 146,5 

- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm) 

3) Usinage boitier de crémone : 

- HP : 306 mm. 

4) Epointage : 

- Extrémités angle montant/traverse. 

 

 

 

/15 

 

 

 

 

CONFORMITE : 

1) Qualité, finition,  Conditionnement de l’ouvrage. 

2)  Conforme au plan DT 3/9, DT 4/9 et DT 5/9. 

 

 

/5 

Non conforme 

Note inférieur à 10/20 

Respect des règles de sécurité /5 

TOTAL /120 

NOTE /20 

FICHE D’EVALUATION 
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FICHE DE DEBIT 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 4 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
4
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
0
5
 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
0
9
 

  

 

 

R
ég

le
t,

 E
q
u
er

re
, 

p
ro

fi
l 

d
o
rm

an
t 

2
1
5
0
0
2
 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1

 A
lu

m
in

iu
m

 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
0
0
2
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

P
O

IN
C

O
N

N
A

G
E

 

M
o
n
ta

g
e 

O
u
ti

l 
W

U
0
0

0
5
. 

M
o
n
ta

g
e 

B
lo

c 
o
u
ti

l 
W

U
0
0
0

9
. 
 

M
IP

 p
ro

fi
l 

d
o
rm

an
t 

(t
ra

v
er

se
s 

et
 d

o
rm

an
ts

) 
d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
1
 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

P
iv

o
te

r 
le

s 
p
ro

fi
ls

. 

M
IP

 p
ro

fi
l 

d
o
rm

an
t 

(t
ra

v
er

se
s 

et
 m

o
n
ta

n
ts

) 
d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
2
 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

S
to

ck
er

 l
es

 p
ro

fi
ls

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

D
o
rm

an
t 

M
o
n
ta

n
ts

 e
t 

T
ra

v
er

se
s 

  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

0
 

0
 

1
 

2
 

3
 

0
 

1
 

2
 

3
 

4
 

 

S
/

P
h

 

0
 

 

1
 

2
  

  

3
 

P h
 

2
 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
0
9
 

P
o
st

e 
N

°1
 

P
o
st

e 
N

°2
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 5 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
1
9
 

  

 

 

R
ég

le
t,

 E
q
u
er

re
, 

p
ro

fi
l 

d
o
rm

an
t 

2
1
5
0
0
2
 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
0
0
2
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

D
R

A
IN

A
G

E
 D

E
S

 R
E

J
E

T
 D

’E
A

U
. 

M
o
n
ta

g
e 

O
u
ti

l 
W

U
0
0

1
9
. 

T
ra

ce
r 

l’
ax

e 
d
’u

si
n
ag

e 
1
5
0
 m

m
 d

e 
ch

aq
u
e 

co
té

. 

M
IP

 p
ro

fi
l 

d
o
rm

an
t 

m
o
n
ta

n
t 

d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
2
 a

x
e 

1
5
0
 m

m
 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

R
éa

li
se

r 
le

 d
eu

x
iè

m
e 

p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

S
to

ck
er

 l
es

 p
ro

fi
ls

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

D
o
rm

an
t 

 T
ra

v
er

se
  
  
  
  
  
 

O
p

 

0
 

 

1
 

0
 

1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

 

S
/P h
 

0
 

  

1
   

 

 

P
h

 

3
 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
1
9
 

P
o
st

e 
N

°2
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 6 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
4
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

 E
q
u
er

re
 7

5
0
2
0
1
, 

G
o
u
p
il

le
 

A
Y

0
0
0
2
, 

C
lé

 

T
o
rx

, 
C

al
e 

d
e 

b
o
is

, 
 C

o
ll

e 
P

U
 

F
es

ti
x
 M

S
 5

5
, 

p
ro

fi
ls

 d
o
rm

an
t 

2
1
5
0
0
2
 

 

C
h
if

fo
n

 

P
er

en
at

o
r 

R
6
0
1
 

E
n

se
m

b
le

: 
 C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
0
0
2
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

. 

 

P
ré

p
ar

at
io

n
 d

u
 m

at
ér

ie
l 

: 
E

q
u
er

re
 (

7
5
0
2
0
1
),

 G
o
u
p
il

le
 (

A
Y

0
0
2
),

 C
lé

 T
o
rx

, 
C

al
e 

d
e 

b
o
is

, 

S
er

re
-j

o
in

t…
 

 M
et

tr
e 

d
e 

la
 c

o
ll

e 
P

U
 d

an
s 

le
s 

ch
am

b
re

s 
et

 a
rê

te
s 

d
es

 p
ro

fi
ls

. 

In
sé

re
r 

le
s 

éq
u
er

re
s 

d
an

s 
le

s 
p
ro

fi
ls

. 

P
la

ce
r 

le
s 

g
o
u
p
il

le
s.

 

V
is

se
r 

le
s 

g
o
u
p
il

le
s 

en
 q

u
in

co
n
ce

. 
A

u
 d

ép
ar

t 
v
is

se
r 

à 
m

o
it

ié
. 

C
o
n
tr

ô
le

r 
l’

aj
u
st

em
en

t 
d
es

 f
ac

es
 e

t 
d
es

 a
n
g
le

s.
 

C
o
n
tr

ô
le

r 
l’

éq
u
er

ra
g
e 

d
u
 c

ad
re

 d
o
rm

an
t.

 

 

. 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

D
o
rm

an
t 

 M
o
n
ta

n
ts

 e
t 

T
ra

v
er

se
s 

  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

0
   1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
   

 

S
/P h
 

0
 

 

1
   

 

  
  
  
  
  
  

     

P
h

 

4
            

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 7 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

   

Jo
in

t 
4
1
0
0
1
0

 

 

C
u
tt

er
 

 

C
o
ll

e 
C

y
an

o
li

th
e 

  

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
0
0
2
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

. 
(M

is
e 

en
 p

la
ce

 d
es

 j
o
in

ts
) 

 

P
ré

p
ar

at
io

n
 d

u
 m

at
ér

ie
l:

 

-R
o
u
le

 d
e 

jo
in

t 
4
1
0
0
1
0
. 

-C
u
tt

er
 

-C
o
ll

e 
C

y
an

o
li

th
e 

 M
et

tr
e 

en
 p

la
ce

 l
e 

jo
in

t 
à 

p
ar

ti
r 

d
u
 m

il
ie

u
 d

e 
la

 t
ra

v
er

se
 h

au
te

 p
u
is

 f
ai

te
 l

e 
to

u
r 

d
e 

la
 

fe
u
il

lu
re

. 

C
o
ll

er
 l

es
 2

 e
x
tr

ém
it

és
 a

v
ec

 u
n
e 

g
o
u
tt

e 
d
e 

co
ll

e 
C

y
an

o
li

th
e.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
la

 m
is

e 
en

 p
la

ce
 d

u
 j

o
in

t.
 

 

 . 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 d

o
rm

an
t 

  
  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

0
 

    

1
  2
 

3
     

S
/P h
 

0
 

 

1
   

 

  
  
  
  
  
  

     

P
h

 

5
            

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

A
ss

em
b

la
g
e 

d
u

 j
o
in

t 
4
1
0
0
1
0
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 8 / 20 

 

  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

   

Jo
in

t 
4
1
0
0
0
9

 

P
iè

ce
 4

4
0
0
2
0

 

C
u
tt

er
 

B
u
ty

l 
W

1
5
0

 

C
o
ll

e 
C

y
an

o
li

th
e 

  

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
0
0
2
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

. 
(M

is
e 

en
 p

la
ce

 d
es

 j
o
in

ts
) 

 

P
ré

p
ar

at
io

n
 d

u
 m

at
ér

ie
l:

 

-R
o
u
le

 d
e 

jo
in

t 
4
1
0
0
0
9

. 

P
iè

ce
 4

4
0
0
2
0

 

-C
u
tt

er
 

-C
o
ll

e 
C

y
an

o
li

th
e 

 E
ta

p
e 

N
°1

 s
u
iv

an
t 

sc
h
ém

a 
ci

-d
es

su
s.

 

 E
ta

p
e 

N
°2

 s
u
iv

an
t 

sc
h
ém

a 
ci

-d
es

su
s.

 

 E
ta

p
e 

N
°3

 s
u
iv

an
t 

sc
h
ém

a 
ci

-d
es

su
s.

 

 E
ta

p
e 

N
°4

 s
u
iv

an
t 

sc
h
ém

a 
ci

-d
es

su
s.

 

 

 . 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 d

o
rm

an
t 

  
  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

0
 

     

1
  2
 

 

3
  4
    

S
/P h
 

0
 

 

1
   

 

  
  
  
  
  
  

     

P
h

 

5
            

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 9 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
4
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
0
5
 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
1
1
 

  

 

 

R
ég

le
t,

 E
q
u
er

re
, 

p
ro

fi
l 

O
u
v
ra

n
t 

2
1
5
1
8
0
 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

P
O

IN
C

O
N

N
A

G
E

 

M
o
n
ta

g
e 

O
u
ti

l 
W

U
0
0
0
5
. 

M
o
n
ta

g
e 

B
lo

c 
o
u
ti

l 
W

U
0
0
1
1
. 

 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

 (
tr

av
er

se
s 

et
 d

o
rm

an
ts

) 
d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
1
 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

P
iv

o
te

r 
le

s 
p
ro

fi
ls

. 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

(t
ra

v
er

se
s 

et
 d

o
rm

an
ts

) 
d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
1
  

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

S
to

ck
er

 l
es

 p
ro

fi
ls

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

O
u
v
ra

n
t 

M
o
n
ta

n
ts

 e
t 

T
ra

v
er

se
s 

  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

0
 

0
 

1
 

2
 

3
 

0
 

1
 

2
 

3
 

4
 

 

S
/

P
h

 

0
 

 

1
 

2
  

  

3
 

P h
 

2
 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
1
1
 

P
o
st

e 
N

°1
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 10 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

     

C
o
te

 9
6
,5

m
m

 

C
o
te

 

1
4
6
,5

m
m

 

 

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
2
1
 

  

 

 

R
ég

le
t,

 E
q
u
er

re
, 

p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

2
1
5
1
8
0
 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

D
R

A
IN

A
G

E
 D

E
S

 R
E

J
E

T
 D

’E
A

U
. 

M
o
n
ta

g
e 

O
u
ti

l 
W

U
0
0
2
1
. 

T
ra

ce
r 

le
s 

ax
es

 d
’u

si
n
ag

e 
9
6
,5

 m
m

 e
t 

1
4
6
,5

 m
m

 d
u
 b

o
rd

 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

tr
av

er
se

 d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
1
 a

x
e 

1
4
6
,5

 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

tr
av

er
se

 d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
2
 a

x
e 

9
6
,5

 m
m

 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

S
to

ck
er

 l
es

 p
ro

fi
ls

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

O
u
v
ra

n
t 

 T
ra

v
er

se
 b

as
se

  
  
  
  
  
 

O
p

 

0
 

 

1
 

0
 

0
 

1
 

2
 

0
 

1
 

2
 

3
  

 

S
/P h
 

0
 

  

1
 

2
  

 

3
 

P
h

 

3
 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
2
1
 

P
o
st

e 
N

°1
 

P
o
st

e 
N

°2
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 11 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
4
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

 

 

   

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
1
1
 

  

 

 

R
ég

le
t,

 E
q
u
er

re
, 

p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

2
1
5
1
8
0
 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

E
P

O
IN

T
A

G
E

. 

M
o
n
ta

g
e 

O
u
ti

l 
W

U
0
0
1
1
. 

 M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

tr
av

er
se

 d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
1
  

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

m
o
n
ta

n
t 

d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
2
 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

S
to

ck
er

 l
es

 p
ro

fi
ls

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

O
u
v
ra

n
t 

 T
ra

v
er

se
s,

 M
o
n
ta

n
ts

  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

 0
 

0
 

1
 

2
 

0
 

1
 

2
 

3
  

S
/P h
 

0
 

  

1
 

2
  

 

3
 

P
h

 

4
 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
1
1
 

P
o
st

e 
N

°1
 

P
o
st

e 
N

°2
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 12 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

C
o
te

 H
p

 :
 3

0
6
 

m
m

 

 

     

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
2
2
 

  

 

 

R
ég

le
t,

 E
q
u
er

re
, 

p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

2
1
5
1
8
0
 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

U
S

IN
A

G
E

 B
O

IT
IE

R
 E

N
C

A
S

T
R

E
. 

 

M
o
n
ta

g
e 

O
u
ti

l 
W

U
0
0
2
2
. 

T
ra

ce
r 

l’
ax

e 
d
e 

la
 h

au
te

u
r 

p
o
ig

n
ée

. 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

m
o
n
ta

n
t 

d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
1
  

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

M
IP

 p
ro

fi
l 

o
u
v
ra

n
t 

m
o
n
ta

n
t 

d
an

s 
l’

o
u
ti

l.
 P

o
st

e 
2
 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 p
o
in

ço
n
n
ag

e.
 

S
to

ck
er

 l
es

 p
ro

fi
ls

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

O
u
v
ra

n
t 

 M
o
n
ta

n
t 

g
au

ch
e.

  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

1
 

2
 

0
 

0
 

1
 

2
 

0
 

1
 

2
 

3
  

S
/P h
 

0
 

   

1
 

2
  

 

3
 

P
h

 

5
 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

B
lo

c 
o
u

ti
l 

W
U

0
0
2
2
 

P
o
st

e 
N

°1
 

P
o
st

e 
N

°2
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 13 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
 l

aq
u
é 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

  

E
q
u
er

re
s 

7
5
0
0
0
4
, 

7
5
0
2
0
4
,7

5
0
2
2
0
 

G
o
u
p
il

le
 

A
Y

0
0
0
2
, 

C
lé

 

T
o
rx

, 
C

al
e 

d
e 

b
o
is

, 
 C

o
ll

e 
P

U
 

F
es

ti
x
 M

S
 5

5
, 

p
ro

fi
ls

 o
u
v
ra

n
t 

2
1
5
1
8
0
 

 

E
n

se
m

b
le

: 
 C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

. 

 

P
ré

p
ar

at
io

n
 d

u
 m

at
ér

ie
l 

: 
E

q
u
er

re
 (

7
5
0
0
0
4
,7

5
0
2
0
4
, 
7
5
0
2
2
0
, 
G

o
u
p
il

le
 (

A
Y

0
0
2
),

 C
lé

 

T
o
rx

, 
C

al
e 

d
e 

b
o
is

, 
S

er
re

-j
o
in

t…
 

 M
et

tr
e 

d
e 

la
 c

o
ll

e 
P

U
 d

an
s 

le
s 

ch
am

b
re

s 
et

 a
rê

te
s 

d
es

 p
ro

fi
ls

. 

In
sé

re
r 

le
s 

éq
u
er

re
s 

d
an

s 
le

s 
p
ro

fi
ls

. 

P
la

ce
r 

le
s 

g
o
u
p
il

le
s.

 

V
is

se
r 

le
s 

g
o
u
p
il

le
s 

en
 q

u
in

co
n
ce

. 
A

u
 d

ép
ar

t 
v
is

se
r 

à 
m

o
it

ié
. 

C
o
n
tr

ô
le

r 
l’

aj
u
st

em
en

t 
d
es

 f
ac

es
 e

t 
d
es

 a
n
g
le

s.
 

M
is

e 
en

 p
la

ce
 d

u
 j

o
in

t 
4
1
0
0
1
0
. 

  

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

O
u
v
ra

n
t 

 M
o
n
ta

n
ts

 e
t 

T
ra

v
er

se
s 

  
  
  
  
  

O
p

 

 

0
 

 

0
   1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
   

S
/P h
 

 

0
 

 

1
   

 

  
  
  
  
  
  

       

P
h

 

 6
           

 

 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 14 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

V
is

u
el

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

   

Jo
in

t 
4
1
0
0
1
0

 

C
ad

re
 o

u
v
ra

n
t 

C
u
tt

er
 

   

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

. 
(M

is
e 

en
 p

la
ce

 d
es

 j
o
in

ts
) 

 

P
ré

p
ar

at
io

n
 d

u
 m

at
ér

ie
l:

 

-R
o
u
le

 d
e 

jo
in

t 
4
1
0
0
1
0
. 

-C
u
tt

er
 

  M
et

tr
e 

en
 p

la
ce

 l
e 

jo
in

t 
à 

p
ar

ti
r 

d
e 

la
 t

ra
v
er

se
 b

as
se

 p
o
u
r 

te
rm

in
er

 à
 l

’e
x
tr

ém
it

é 
d
u
 

m
o
n
ta

n
t.

 

N
O

T
A

 :
 P

o
se

 d
u
 j

o
in

t 
en

 p
ar

ti
e 

ex
té

ri
eu

r 
et

 i
n
té

ri
eu

r.
 

C
o
n
tr

ô
le

r 
la

 m
is

e 
en

 p
la

ce
 d

u
 j

o
in

t.
 

 

 . 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 o

u
v
ra

n
t 

  
  
  
  
  
  

O
p

 

0
 

 

0
 

    

1
   2
     

S
/P h
 

0
 

 

1
   

 

  
  
  
  
  
  

     

P
h

 

7
            

1
0

 m
m

 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

A
ss

em
b

la
g
e 

d
u

 j
o
in

t 
4
1
0
0
1
0
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 15 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
2
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

C
o
te

 T
1

 

C
o
te

 T
2

 

       

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

 T
ro

n
ço

n
n

eu
se

 

2
 t

êt
es

 

E
lu

m
a
te

c.
 

 O
u

ti
l 

W
U

 0
0
0
4
 

O
u

ti
l 

W
U

0
0
0
6
 

  

R
ég

le
t,

 M
èt

re
, 

E
q
u
er

re
. 

   

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

1
3
1
2
9
9
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

U
S

IN
A

G
E

. 
(T

ig
e 

d
e 

cr
ém

o
n

e)
 

 

D
éb

it
 T

ig
e 

d
e 

cr
ém

o
n

e 
: 

 T
 1

 :
 H

p
 –

 1
6

6
 =

  

T
 2

 :
 H

v
 -

 H
p
 –

 1
8
6
 =

  

  P
o
in

ço
n

n
a
g
e 

 T
ig

e 
d

e 
cr

ém
o
n

e 
(T

1
 e

t 
T

2
):

 

 R
ég

la
g
e 

ti
ro

ir
 d

e 
sé

le
ct

io
n
 e

n
 p

o
si

ti
o
n
 «

 P
o
u
ss

ée
 »

 

G
li

ss
er

 l
e 

p
ro

fi
l 

en
v
ir

o
n
 3

0
 m

m
 (

P
o
st

e 
2
).

 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

P
iv

o
te

r 
le

 p
ro

fi
l.

 

G
li

ss
er

 l
e 

p
ro

fi
l 

en
v
ir

o
n
 3

0
 m

m
 (

P
o
st

e 
2
).

 

P
o
in

ço
n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l.

 

 . 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

T
ig

e 
d
e 

cr
ém

o
n
e 

  
  
  
  
  
 

O
p

 

0
 

   

1
 

2
 

    

0
 

1
 

2
 

3
 

4
 

5
    

S
/P h
 

0
 

         

1
   

 

  
  
  
  
  
  

     

P
h

 

8
            

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

S
/P

h
 :

 1
0
 

P
o
st

e 
N

°2
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 16 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

F
o
n

ct
io

n
n

em
e

n
t 

 

O
u

v
er

tu
re

/F
e

rm
et

u
re

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

   

 

C
ad

re
 o

u
v
ra

n
t 

B
o
it

ie
r 

en
ca

st
ré

 

9
4
0
0
4
6
. 

T
ig

es
 d

e 

cr
ém

o
n
e 

T
1
 e

t 
T

2
 

1
3
1
2
9
9
. 

Q
u
in

ca
il

le
ri

e 

9
4
0
0
3
1
. 

   

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

 B
O

IT
IE

R
 E

N
C

A
S

T
R

E
  

 

P
ré

p
ar

at
io

n
 d

u
 m

at
ér

ie
l:

 

-C
ad

re
 o

u
v
ra

n
t.

 

-B
o
it

ie
r 

en
ca

st
ré

 9
4
0
0
4
6
. 

-T
ig

e 
d
e 

cr
ém

o
n
e 

T
1
 e

t 
T

2
. 

- 
Q

u
in

ca
il

le
ri

e 
9
4
0

0
3
1
. 

 C
li

p
p
er

 l
’i

n
te

rc
al

ai
re

 é
tr

o
it

 A
 s

u
r 

le
 b

o
it

ie
r.

 

P
ré

se
n
te

r 
l’

en
se

m
b
le

 d
an

s 
l’

u
si

n
ag

e.
 

P
o
si

ti
o
n
n
er

 l
es

 p
iè

ce
s 

B
 s

u
r 

le
s 

tr
in

g
le

s.
 

G
li

ss
er

 l
’e

n
se

m
b
le

 t
ri

n
g
le

 d
an

s 
la

 r
ai

n
u
re

. 

F
ix

er
 l

’e
n
se

m
b
le

 à
 l

’a
id

e 
d
es

 v
is

 C
. 

F
ix

er
 l

a 
p
o
ig

n
ée

. 

 

 . 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 o

u
v
ra

n
t 

/ 
E

n
se

m
b
le

 f
er

m
et

u
re

  
  
  
  
  
  
 

O
p

 

0
 

 

0
 

     

1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
     

S
/P h
 

0
 

 

1
   

 

  
  
  
  
  
  

     

P
h

 

9
            

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 17 / 20 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

        

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

 

  
 

P
au

m
el

le
s 

9
4
0
0
2
5
. 

C
lé

 T
o
rx

 

 

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

M
O

N
T

A
G

E
 D

E
S

 P
A

U
M

E
L

L
E

S
 

 

P
o
si

ti
o
n
n
er

 l
es

 o
ss

at
u
re

s 
D

o
rm

an
t/

O
u
v
ra

n
t 

à 
p
la

t.
 

 D
o
rm

a
n

t 
: 

M
o
n
te

r 
le

s 
p
au

m
el

le
s 

m
âl

es
 d

an
s 

la
 r

ai
n
u
re

 à
 l

a 
co

te
 d

e 
9
2
 m

m
. 

R
ég

le
r 

le
s 

la
m

es
 s

u
iv

an
t 

ta
b
le

au
. 

P
ré

-s
er

re
r 

le
s 

v
is

. 

 O
u

v
ra

n
t:

 

M
o
n
te

r 
le

s 
p
au

m
el

le
s 

fe
m

el
le

s 
d
an

s 
la

 r
ai

n
u
re

 à
 l

a 
co

te
 d

e 
7
0
 m

m
. 

P
ré

-s
er

re
r 

le
s 

v
is

. 

R
ég

le
r 

le
s 

la
m

es
 s

u
iv

an
t 

ta
b
le

au
. 

 R
ég

la
g
e 

d
es

 p
au

m
el

le
s.

 

S
er

ra
g
e 

d
es

 v
is

 d
es

 p
au

m
el

le
s 

d
o
rm

an
t 

et
 o

u
v
ra

n
t.

 

E
n
ta

il
le

r 
le

 j
o
in

t 
au

 d
ro

it
 d

es
 p

au
m

el
le

s.
 

C
o
n
tr

ô
le

r 
le

 f
o
n
ct

io
n
n
em

en
t.

 

    

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 d

o
rm

an
t 

/o
u
v
ra

n
t 

  
  
  
  
  

O
p

 

0
  0
  0
 

1
 

2
 

3
  0
 

1
 

2
 

3
  4
 

5
 

6
 

7
   

S
/

P
h

 

0
  1
 

 

2
     3
     

 

      
  
  
  
  
  

 

 

P
h

 

1
0
 

                      

    

           

 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s T

a
b

le
a
u

 r
ég

la
g
e 

p
a
u

m
el

le
s 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 18 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

 

       

C
o
te

s 
4
3
3
 e

t 

4
9
1
,5

 

 

P
a
rc

lo
se

s 

a
ju

st
ée

s.
 

  

S
u

p
p

o
rt

 d
e 

ca
le

 d
e 

v
it

ra
g
e.

 

C
a
le

 d
e 

v
it

ra
g
e.

 

 

V
is

u
el

 

 

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

  

 T
ro

n
ço

n
n
eu

se
 2

 

tê
te

s 

«
 E

lu
m

at
ec

 »
, 
  

 

P
ar

cl
o
se

 5
9
1
0
0
5

 

R
ég

le
t,

 m
èt

re
. 

   

 

            

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

2
1
5
1
8
0
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

P
A

R
C

L
O

S
A

G
E

 

 

R
el

ev
é 

d
e 

d
im

en
si

o
n
s 

: 
(P

o
u
r 

la
 h

au
te

u
r 

et
 l

a 
la

rg
eu

r)
 

S
u
r 

ca
d
re

 d
o
rm

an
t 

o
u
 f

ic
h
e 

d
e 

d
éb

it
. 

T
ra

ça
g
e 

co
te

 m
ac

h
in

e 
p
ar

cl
o
se

s 
tr

av
er

se
s 

=
 4

3
3

 e
t 

M
o
n
ta

n
te

s 
=

 4
9

1
,5

. 

M
IP

 d
u
 p

ro
fi

l 
su

r 
la

  
m

ac
h
in

e 

 R
ég

la
g
e 

d
es

 v
ér

in
s.

 

A
ff

ra
n
ch

is
se

m
en

t 
d
u
 p

ro
fi

l 
: 

P
ar

cl
o
se

 5
9
1
0
0
5
 

M
IP

 d
u
 p

ro
fi

l 
en

 b
u
té

e.
 

T
ro

n
ço

n
n
er

 l
e 

p
ro

fi
l 

au
x
 c

o
te

s 
m

ac
h
in

es
. 

P
ré

-m
o
n
ta

g
e 

et
 a

ju
st

em
en

t 
d
es

 p
ar

cl
o
se

s.
 

   

C
A

L
A

G
E

 D
E

 V
IT

R
A

G
E

. 

 

M
is

e 
en

 p
la

ce
 s

u
p
p
o
rt

 d
e 

ca
le

 d
e 

v
it

ra
g
e.

 

M
is

e 
en

 p
la

ce
 c

al
e 

d
e 

v
it

ra
g
e.

 (
C

al
e 

v
er

te
 E

p
ai

ss
eu

r:
 3

 m
m

 +
 é

v
en

tu
el

le
m

en
t 

d
’a

u
tr

es
 

ca
le

s)
 

P
o
se

 d
u
 r

em
p
li

ss
ag

e.
 

M
o
n
ta

g
e 

d
es

 p
ar

cl
o
se

s.
 

In
sé

re
r 

le
s 

p
ar

cl
o
se

s 
: 

tr
av

er
se

s 
p
u
is

 m
o
n
ta

n
te

s.
 

M
o
n
te

r 
le

 j
o
in

t 
d
e 

v
it

ra
g
e.

 

    

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 O

u
v
ra

n
t 

  
  
  
  
  
 

O
p

 

0
  0
  0
 

1
  0
 

1
 

2
 

3
 

4
 

   

0
  1
 

2
  3
 

4
 

5
 

6
    

S
/P h
 

0
  1
 

 

2
   3
    

    

4
                 
  
  
  
  
  

 

 

P
h

 

1
1
 

                     

 

             

    

           

 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 

S
/P

h
a
se

 :
 N

°2
0
 e

t 
N

°3
0
 

S
/P

h
a
se

 :
 N

°4
0
 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 19 / 20 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

M
A

T
IE

R
E

: 
A

lu
m

in
iu

m
 

N
B

R
E

: 
1
 

 

C
O

N
T

R
O

L
E

 

  

C
o
te

 5
6
4

 m
m

 

A
n

g
le

 9
0
°-

9
0
° 

   

C
o
te

 :
 2

0
 e

t 
 

in
te

rv
a
ll

e 
2
0
0
 

m
a
x
i 

. 

   

V
is

u
el

 

 

   

M
a
ch

in
e 

et
 

O
u

ti
ll

a
g
e 

 

T
ro

n
ço

n
n

eu
se

 

2
 t

êt
es

 

«
 E

lu
m

a
te

c 
»
 

 

   

P
la

n
 d

e 
tr

a
v
a
il

 

 

v
is

se
u
se

, 

em
b
o
u
t 

P
Z

, 
V

is
 

Ø
 3

,9
 L

o
n
g

 :
3
5
, 

fo
rê

t 
Ø

 3
,5

, 

tr
av

er
se

 

d
o
rm

an
t,

 a
p
p
u
i 

d
e 

7
0
0
0
8
3
. 

 

C
h
if

fo
n
 

P
er

en
at

o
r 

R
6
0
1
. 

 

  

E
n

se
m

b
le

: 
C

h
â
ss

is
 O

F
1
 A

lu
m

in
iu

m
 

R
éf

ér
en

ce
: 

7
0
0
0
8
3
 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 

D
E

B
IT

 

 

D
éb

it
 p

iè
ce

 d
’a

p
p
u
i 

tr
o
n
ço

n
n
eu

se
 2

 t
êt

es
. 

C
o
te

 5
6
4

 m
m

 C
o
u

p
e 

9
0
°-

9
0
°.

 

 

A
S

S
E

M
B

L
A

G
E

 

 

E
n
co

ll
er

 l
a 

ra
in

u
re

 a
v
an

t 
d
u
 d

o
rm

an
t.

 

M
A

P
  

la
 p

iè
ce

 d
’a

p
p
u
i 

su
r 

la
 t

ra
v
er

se
 

T
ra

ce
r 

 l
es

 a
x
es

 d
es

 f
ix

at
io

n
s 

(C
o
te

s 
2
0
 m

m
 a

u
x
 e

x
tr

ém
it

és
, 

in
te

rv
al

le
 2

0
0
 m

m
 m

ax
i)

 

P
er

ce
r 

d
eu

x
 t

ro
u
s 

Ø
 3

,5
 d

an
s 

la
 t

ra
v
er

se
 e

t 
la

 p
iè

ce
 d

’a
p
p
u
i.

 

V
is

se
r 

 d
an

s 
 l

a 
p
iè

ce
 d

’a
p
p
u
i 

et
 l

a 
tr

av
er

se
 l

es
 v

is
 Ø

 3
,9

. 

S
to

ck
er

 l
’e

n
se

m
b
le

. 

R
em

et
tr

e 
le

 p
o
st

e 
à 

l’
ét

at
 i

n
it

ia
l.

 

   

F
IN

IT
I 

O
N

 

 

N
et

to
y
er

 l
a 

co
ll

e 
av

ec
 u

n
 c

h
if

fo
n
 e

t 
d
u
 P

er
en

at
o
r 

R
6
0
1

 

C
o
n
d
it

io
n
n
er

 e
t 

st
o
ck

er
 l

a 
p
iè

ce
. 

 

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
 /

 E
L

E
M

E
N

T
: 

C
ad

re
 d

o
rm

an
t,

 P
iè

ce
 d

’a
p
p
u
i.

  
  
  
  
  
  

O
p

 

0
  0
  0
  1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
    

 

0
 

1
 

2
  

S
/P h
 

0
  1
  2
           

  

0
    
  
  
  
  
  

 

 

P
h

 

1
2
                

 1
3
            

 

C
ro

q
u

is
 e

t 
S

ch
ém

a
s 



Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium, Verre. Dossier Fabrication Châssis à frappe OF1 Aluminium DF 20 / 20 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

FABRICATION 

 

 

PROCEDE  DE 

FABRICATION  

 

REPERE DE 

FABRICATION 

 

FABRICATION 

AUTO-

CONTROLE 

CONTROLE 

QUALITE 

   

Accepté 

 

Refusé 

 

ASSEMBLAGE : 

 

 

Ensemble dormant 

 

Cote 564 mm 

Cote 668 mm 

    

 

ASSEMBLAGE : 

 

 

Ensemble ouvrant 

 

Cote 520 mm 

Cote 622,5 mm 

    

 

USINAGE : 

 

 

Traverse basse 

dormant et ouvrant 

Dormant : 

 Cote 150 mm. 

 Cote 100 mm. 

Ouvrant : 

 Cote 96,5 mm. 

 Cote 146,5 mm. 

 Cote Hp 306mm 

    

 

ASSEMBLAGE : 

 

 

Châssis à frappe 

OF1 

 

Planéité des faces. 

Accostage des bords 

Montage joints 

Montage boitier encastré. 

Montage paumelles : 

 Cote 92 et 70 mm 

Fonctionnement 

Calage vitrage. 

Débit parclose. 

Parclosage 

Ajustement 

Montage joint de vitrage 

Pièce d’appui. 

    

 

CONFORMITE : 

 

 

Châssis à frappe 

OF1 

Finition. 

Pièce vendable. 

    

FICHE QUALITE 


