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C3.3: CONDUIRE LES OPERATIONS D'USINAGE, DE FACONNAGE. 

C3.4: CONDUIRE LES OPERATIONS D'ASSEMBLAGE,  

DE MONTAGE DE TOUT OU PARTIE D'OUVRAGE. 
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Mise en situation : 

 
Chaque élève de la section «Menuiserie: Aluminium, Verre. » dans le programme de sa formation 

doit réaliser un châssis à frappe 2 vantaux PVC. 

 

ON DONNE: 
 Le dossier technique: DT 1/9 à 9/9. 

 La matière d'oeuvre:  

-Une barre PVC de dormant 6 Rehau Longueur suffisante.  

-Une barre PVC d'ouvrant Z52 Titanium Rehau Longueur suffisante.  

-Une barre PVC de parclose de 16,5 Art: 543371 Longueur suffisante. 

-Une barre PVC de battement central Art: 543192 Longueur suffisante. 

-Une barre de renfort Art: 283369. 

-Une barre de renfort Art: 239363. 

- Remplissage, support de cale de vitrage et cale de vitrage. 

 Le matériel de l'atelier: Etablis, Petits matériels... 

 Parc machine: Tronçonneuse 2 têtes, fraiseuse à copier, fraiseuse multi-tête, soudeuse… 

 Fiche de débit : DF 3/21 

 Contrat de phase de fraisage: DF 4/21, 5/21, 6/21, 10/21 et 11/21. 

 Contrat de phase de perçage : DF 12/21. 

 Contrat de phase de soudage: DF 8/21 et 14/21. 

 Contrat de phase d’ébavurage: DF 9/21 et 15/21. 

 Contrat de phase : assemblage des renforts : DF 7/21 et 13/21. 

 Contrat de phase : montage des fiches : DF 17/21. 

 Contrat de phase : assemblage crémone, quincaillerie : DF 18/21. 

 Contrat de phase de parclosage, montage remplissage: DF 19/21. 

 Contrat de phase d’assemblage battement central : DF 16/21. 

 Contrat de phase d’assemblage pièce d’appui : DF 20/21. 

 La fiche d’évaluation: DF 2/21. 

 Fiche contrôle qualité : DF 21/21. 

ON DEMANDE: 

 De réaliser la fabrication du châssis à frappe OF2 PVC: 

a) Réaliser les débits. 

b) Réaliser les usinages.  

c) Réaliser l'assemblage. 

d) Réaliser la finition. 

ON EXIGE: 

 Le châssis à frappe OF2 PVC doit être conforme au plan DT:3/9, 4/9 et 5/9. 

 De respecter les règles d'hygiène et de sécurité. 
 
 
 
 

 
 

 

FABRICATION 

Critères d’évaluation EVALUATION 

 

DIMENSIONS : 

1) Traverse dormant : 

- Cote suivant fiche débit 

2) Montant dormant : 

- Cote suivant fiche débit 

3) Traverses ouvrants : 

- Cote suivant fiche débit 

4) Montants ouvrants : 

- Cote suivant fiche débit 

5) Battement central : 

Cote suivant fiche débit 

 

 

/5 

 

/5 

 

/5 

 

/5 

 

/5 

USINAGES : 

1) Drainages : 

- Cote de 30 et 80 

- Usinage (Positionnement) 

2) Pièce d’appui. 

3) Usinage crémone : 

4) – Cote 200; 123 ; 12. 

 

 

 

/10 

 

 

ASSEMBLAGE : 

- Soudage PVC. 

- Accostage des bords. 

- Planéité des faces. 

- Ebavurage complet. 

- Calage vitrage. 

- Parclosage. 

- Montage des fiches. (Position, alignement) 

- Jeu de fonctionnement Dormant/ouvrant = 12 mm 

- Montage crémone, quincaillerie. 

- Fonctionnement des vantaux 

- Montage pièce d’appui. 

 

 

/35 

 

 

CONFORMITE : 

1) Qualité, finition,  Conditionnement de l’ouvrage. 

2)  Conforme au plan DT 3/9, 4/9 et 5/9 

 

/5 

Non conforme 

Note inférieur à 10/20 

 

Respect des règles de sécurité 

 

/5 

 

SURCONSOMMATION DE MATIERE D'ŒUVRE 
 

-2; -4;- 6; -8 pts  

sur la note sur 70 

 

TOTAL 
 

/80 
 

NOTE 
 

/20 

FICHE D’EVALUATION 
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FICHE DE DEBIT. 
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FABRICATION 

 

 

PROCEDE  DE 

FABRICATION  

 

REPERE DE 

FABRICATION 

 

FABRICATION 

AUTO-

CONTROLE 

CONTROLE 

QUALITE 

   

Accepté 

 

Refusé 

 

ASSEMBLAGE : 

 

 

Ensemble dormant 

 

Cote suivant débit 

Cote suivant débit 

    

 

ASSEMBLAGE : 

 

 

Ensemble ouvrant 

 

Cote  suivant débit 

Cote suivant débit 

    

 

USINAGE : 

 

 

Traverse basse 

dormant et ouvrant 

Cote 30 mm. 

Cote 80 mm. 

    

 

ASSEMBLAGE : 

 

 

Châssis à frappe 

OF2 

 

Planéité des faces. 

Accostage des bords 

Soudage PVC 

Ebavurage 

Vissage renforts 

Calage vitrage. 

Débit parclose. 

Parclosage 

Poignée, crémone, 

quincaillerie. 

Pièce d’appui. 

Fonctionnement des 

vantaux. 

    

 

CONFORMITE : 

 

 

Châssis à frappe 

OF2 

Finition. 

Pièce vendable. 

    


