Lycée Professionnel

FICHE CONTRAT

CYCLE 1 VERRE

Coupe éclats

Fagonnage en creux

A plats dans les cintres

Eclats sur trous

7, .
% Coupe flash Fac. extrémités rondes Pts tangence > 8mm Eclats sur encoches
% BAC | : , - — —
= Hors d’équerre Fac. ondulé Bandes oubliées Feuilleté coupe décalée
S <
@ LA TABLETTE JOINT GRES L Hors dimensions Parties non faconnées Mauvais polissage Eclats coupe feuilleté
TPV1 | &
zﬂ'.-‘e‘u(,)ccd:
; Base | Note | Note S N z
NOM Temps alloué : 8 heures | date wal | 1 5 PLAN DE LA PIECE A REALISER
OBIJECTIFS ON DEMANDE ON EXIGE
v" Couper a la dimension De lire la fiche contrat v" Une lecture attentive et une
avec I'équerre demande aupres du professeur
v" Fagonner droit avec en cas d’incompréhension
bande grain 80 pour le De couper un verre de dimensions : v" Respect des dimensions 4
talon et bande grain 321 x239mm y . dema.ndées a +/,_ 1mm\
120 pour les arétes De respecter I'équerrage Des diagonales égales a +/- 4
Imm
De réaliser une coupe franche v' L’absence d’éclats ou des 2
ON DONNE éclats <a 2mm
Matériels : De faire évaluer vos coupes par le v De faire évaluer vos coupes
professeur par le professeur
v' Coupe verre
v Pince a détacher
v" Minidiam De fagonner les 4 talons de votre v' Un fagonnage rectiligne, des 5
tablette avec une bande grain 80 angles restant pointus, de ne
pas changer de face de verre
Matériaux :
De fagonner les 8 arétes de votre v Des arétes rectilignes, de a
v U'”, verre de 4mm tablette avec une bande de grain 120 largeur < 1mm, soit un talon
d’épaisseur restant de 2 3 3mm
De reprendre les dimensions de votre v" Que constatez-vous ? 1

verre aprés faconnage :
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o N
‘:_,; BAC . Coupe flash Fac. Extrémités rondes Pts tangence > 8mm Eclats sur encoches
2 5 Hors d’équerre Fac. ondulé Bandes oubliées Feuilleté coupe décalée
LA TABLETTE COUPES BIAISES 2
@ . .. . TPV 2 L Hors dimensions Parties non faconnées Mauvais polissage Eclats coupe feuilleté
Joint poli industriel e
ﬂ.-éﬁvzscadf
; Base | Note | Note S N z
NOM Temps alloué : 8 heures | date sl | 1 5 PLAN DE LA PIECE A REALISER
OBIJECTIFS ON DEMANDE ON EXIGE
v" Couper 3 la dimension v' De couper un verre de dimensions : v" Respect des dimensions a
avec I'équerre 400x 172 mm demandées a +/- Imm
v" Faconner droit avec v' De respecter I'équerrage v" Des diagonales égales 3 +/- 1
bande grain 80, 120 et 1mm
220 pour le talon et v De réaliser une coupe franche v L'zf\bsence d’éclats ou des éclats )
bande grain 120 et 220 <almm
pour les arétes v'  De faire évaluer vos coupes par le v De faire évaluer vos coupes par
professeur le professeur - 170 100
= e ! 4
ON DONNE = =
— o . v" Faconnage droit et régulier 3
Matériels : v' De fagonner en joint grés les deux i
v bandes v" respect des dimensions 2 |
Coupe verre P
v équerre v De couper les deux cotés biais au plan demandées 3 +/- Imm
v Pince 3 détacher y v' Fagonnage droit, pointes a
v Mini diam De fac,jonner les chants avec une bande respectées
80 puis une bande de 120, puis une )
bande de 220 v" Des arétes rectilignes, de 4 M=
Matériaux : v De fagonner les arétes en bande de 120 largeur 1mm, soit un talon —
puis de 220 restant de 2 a 3mm
v" Unverre de 4mm
d’épaisseur
il

glace claire 4mm JPI
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CYCLE 1 VERRE

Coupe éclats
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£ ey s
% Coupe flash Fac. Extrémités rondes Pts tangence > 8mm Eclats sur encoches
% BAC %
D I SQ U E = Hors d’équerre Fac. ondulé Bandes oubliées Feuilleté coupe décalée
<
@ TPV 3 L Hors dimensions Parties non faconnées Mauvais polissage Eclats coupe feuilleté
o
z’ﬂ'.-euzz,g:cr:tr
p Base | Note | Note N N L,
NOM Temps alloué : 8 heures | date sl | 1 5 PLAN DE LA PIECE A REALISER
OBIJECTIFS ON DEMANDE ON EXIGE
v’ Utiliser les coupes D De lire la fiche contrat et les v" Une lecture attentive et une
verres plans fournis. Cette fiche ne se fait demande auprés du
v' Votre matériel pas en autonomie, mais sous le professeur en cas
v contréle du professeur qui annonce d’incompréhension
les étapes d’avancement
De couper un verre de 300 x 300 v Respect des dimensions
demandées + 0.5mm 2
ON DONNE
v . , -
Vatériels Les diagonales égales a +
Imm 2
v" Les midiams
/ Ve
v Aucuns éclats sur les coupes
De tracer le centre de votre piece 1
Matériaux : v Aucune aide ¥
v’ Table verre De suivre la démonstration collective ( N
v Une attention permanente de A
la démonstration. 3
DETAIL A
D’appliquer la méthode _ o o ECHELLE 4 &1
v Mise en application de la J(
méthode . D A
De faire Vérifier la coupe ,
v Aucun défaut de coupe 1
D’effectuer un JPI
v" Le respect des bandes 6
. . . , Rep. ] M. Dézignation. M atigre Chkzervations
De falr(_a\une estimation notée de v Aucun plat dans le fagonnage
votre piece o Mom : Noar-c-pro-chit
Clasze : r el Ech:1:2
Justifier votre estimation ST ‘Eﬂ
Science de ling&nisur, Lycée dEnseignemeant Professionnal Jean Lurgat
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Mode opératoire : Coupe d’un disque i . .
Mode opératoire : Coupe d’un disque

Partie 1 ]
Partie 2
Téches Description Dessin Outils Contréle A
Taches Description Dessin Outils Conirble
100 . Métre Etat de surface
Couper : 600 Couper :
Un volurne plus grand que le Molette
disque a realiser : )
e  6cm pourles volumes de 455 Equerre 610 Le cercle.
24 6 mm d’épaisseur a>cm On arrétera la coupe exacte-
. 10 em pour les volumes ment 14 ou elle a commenceée
& épaisseur supérieure 4 - pour éviter de tepasser deux
P fois sur le méme trait de cou-
pe
3aScm
620 | Les angles pour pouvoir posi- Pince & déta-
tionner la pince & détacher a cher
proximite de la coupe Chiffon
200 Tracer: Metre
Lesmords dela
Les axes du volume Feutre pinces doivent
atteindre la cou-
Equerre
700 Ouvrir :
Pince a déta-
La coupe avec la pince & déta- dhes
cher. Ct_ell_e-ci sera placéf:‘ quel- Chiffon
ques millimétre en retrait du
trait de coupe. Serrer et pousser
la pince vers le bas. Tourner le
volume au fur et & mesure que
la coupe s’ ouvre.
800 Couper et détacher: Molette
Deux bandes qui tangentes le fl’il::e adéta-
cercle
Chiffon
300 Régler : Tournette
La tournette au diamétre
désiré + 2 mm
400 Axer: Pince a déta-
cher
La tournette sur les tracés. Lestrepéres df 117{' ) _
S’aider des 4 repéres orthogo- Z‘fzcﬂizetf;?s Z,g:s Chitfon
naux graves sur le socle de la
ventouse.
200 Détacher: Pince 4 déta- Dimensions
cher
Etat de surfa-
500 Pétroler : Pétrole Les deux derniers morceaux ] ce
Chiffon

La coupe.

Nettoyer la piéce et le poste
de travail
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CYCLE 2 VERRE

Coupe éclats

Faconnage en creux

A plats dans les cintres

Eclats sur trous

De fagonner en chant poli (grains 80 et/ou
120, puis 220, puis polissage) I'ensemble

Un polissage dans les régles de I'art
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7 .
% Coupe flash Fac. extrémités rondes Pts tangence > 8mm Eclats sur encoches
% BAC | ¢ : , - — —
3 Hors d’équerre Fac. ondulé Bandes oubliées Feuilleté coupe décalée
= <
@ LA T ET E PI_ El N Cl NT RE ET Cl NT REE TPV4 L Hors dimensions Parties non fagonnées Mauvais polissage Eclats coupe feuilleté
o
, Base | Note | Note S N z
NOM Temps alloué : 8 heures | date wval | 1 5 PLAN DE LA PIECE A REALISER
OBIJECTIFS ON DEMANDE ON EXIGE
v Utiliser la tournette v" Dellire la fiche contrat v"Une lecture attentive et une
v' Couper circulairement demande auprés du
v" Fagonnage chant poli professeur en cas
v"  De suivre la démonstration d’incompréhension
professeur
ON DONNE v" Une coupe franche
Matériels : v" De couper un verre avec 40 a 50mm
de plus en cotation de hauteur v' ’absence d’éclats (a faire a
v tournette noter avant faconnage
v' coupe verre v" Tolérance de dimensions +/- a
v' pince 1mm
v' divers
v De faconner avec une bande de 80ou v" Un fagonnage sans plats et 2
Matériaux : 120 (selon votre coupe) les 2 bandes sans retournement du verre
du rectangle
v' verrede 4 ou 6mm
v" De couper la téte plein cintre v' Utilisation du mode 5
opératoire du disque
v De fagonner la téte avec du 80/120 v’ Les points de tangence sont 4
respectés, il n’y a pas d’a plats
v' De couper la téte cintrée v' Des arétes réguliéres 1




0.5

Mode opératoire : Volume téte plein cintre

DETAIL A
- = ECHELLE 3]
Rep. | M. D&sigrction. ictiSre Olesaendotdions
Mot Noader prodedt
Closse 2 Ech :1:5

Soience de lfingenisur,

Lycée o Bhseighement Professionnel Jeon Lurgot

Tache Description Dessin Outils Contréle
100 | Couper: Metre Cotes
un volume de .... X .... A
mm
Molette
selon la o
- deux bandes T qualité 'Q':‘al'te du
de la joint
coupe
300 | Tracer: _ Metre Axes
L’axe de la téte plein
cintre ,
Equerre
|
400 | Couper:
410 Tournette | Aux extrémités,
la molette doit
- La téte plein cintre étre tangente
aux bords du
volume
420 | -Lesangles pour que Molette
la pince puisse .
Pince a
détacher
500 | Owuvrir:la coupe sans Pince a
détacher
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