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DOCUMENT GAMMISTE PORTE BATTANTE SANS SEUIL

OUVERTURE VERS L'INTERIEUR 1 ET 2 VANTAUX
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F‘“‘B.C‘}UMEN;I"@'AMMISTE =-PORTE BATTANTE SANS-SEUIL

_Nomenclature etdébits - 2OMMAXX

L 'OUVERTURE VERS L'INTERIEUR 1 ET 2 VANTAUX - COUPES PROFILES DE LA PORTE :
|

DTC3/9

I T
PROFILES I PROFILES
REFERENCE | DESIGNATION - PROFILE COUPE 1 VANTAIL HVENT | 2VANTAUX VENTS 2
REFERENCE : DESCRIPTION PROFILE SECTION Q D s Q D s
020014 XX |- OUVRANT PORTE-T™ - ] - |- | 1 |Hs '
| VENT DOOR™ , ;
! [
1
i 02.1969.XX 02.1999.XX
| 02.0026.XX | OUVRANT PORTEZ" 1 H-59 1 H-58 ' ' as | 44
‘ ' VENTZ* : ~ . . v
| 1 | H-89 2 | ns T _
1| L2 1} L85 ;*‘“"‘m“‘; —— o
1| L2485 : :
‘ 024114 XX | TRAVERSE 93mm 1 | Le2s8 2 L1045 ,
' TRANSOM 03mm - L2945 » b $ = 68.5083 s o b aaés @ - =l
V¥ = 6B.8583, = PR.0UR.
] ¥V = £8.8383.00
| 8 = o
} 02.1998.XX | DORMANT PORTE 1 | H 1 | H :_“"“:}E ‘ 4 ; —
| | OUTER FRAME DOOR o - s
' 1 | H t |u
‘E
! LX) n
3 - w
| | | | |
| 04.3138.XX | PROFILE SUPPORT BROSSE SUR T 1 | L-288 2 |L1-1945 6 as G2l
BOTTOM DOORRAIL H 121945
| 04.3333.X( | PARCLOSE DE 18,5mm , ‘ ﬂ — 2 | L-258 2 |L1-1945 # ?\J ] n
| : ‘ 2 |L241945 : 2
| GLAZING BEAD VENT 18,5mm P H-248 P P 9= 68.4800.00 . S — 68508100
| B8 = 65,8036.00 i
| IMPORTANT : Dans le cas d’une ouverture vers Pextérieur, le profilé 02.0014.XX | * =] — L)
: est remplacé par le 02.0026.XX, les profilés 02. 0026 XX par des 02.0014.XX et . L 2 5t = 2| 13 |
[ les 02. 1999 XX par des 02 1969.XX ' ’
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P‘LEA‘N’E%H‘E—’B‘E_‘l\‘llﬁN5I'EA§%‘E§E@lﬂ"ERﬁﬁiE%E_’TEBﬁE‘@'(%S*BL‘A‘SSEMgBELEA%E :

 ASSEMBLAGEPARSERTISSAGE | | . ASSEMBLAGEPARVISSAGE | JOSEMBLAGEPARJONCTIONT | L CORRESPONDANGE
: o ASSEMBEYEY CAEING ASSEMEYEYSCRENNG o hesvEvTERAET 0 | | PROFILES [JONCTION-TTBRAKET|
. : 002.1900.XX

et |

’ 002.1113.XX 088.8750.00

’ NOTA (CF norme NF P 24-301} 002.1120.XX 066.8751.00

% Q Pour Fassemblage ‘ 002.1114XX 068.8752.00

| @ . Etancher [e bloe par application de mastic
w . iJ N é&lastomére Tére catégorie dans les tubulures;

02,1836,
oulot 002.1950.XX

2’} Etancher Iz coupé au mastic fluide
{En zone fittoral appliquer du produit
anti-corrasian reférence 086.9508.- -}

NOTE {CF standard NF P 24-304)

For assembly

. Seal the block by means of sealing agent
1st cat. in outer frame

. Seal the saw cut by means of liquid seafing agent.
{In fitoral zone, applying a corrosion
preventing agent ref : 186.9608.- -}

802,1836.5X

Ck6pansde4
Bocket head wiench 4

aulor 002.1850.XX

53404
A 57
I—l.——————ﬁw
. /
I 7
L. i
| —q=

CALIBRE DE PERGAGE

BORING JiB 097.0082.00

MATRICE GUIDEE MULTIFUNCTIONELLE

MUCTIFUNCTIONAL PUNCH TOOL 097.G500.00

X

MATIERE DETANCHEITE
SEALING AGENT

_002:1113

NOTA (CF norme NF P 24-301)

Pour tassemblage
. Etancher le bloc par.application de mastic |
éslastomére 1ére catégorie dans les tubulures;
(2) . Etancher la coupe au mastic fluide
{En zone littoral appliquer du produit
anti-corrosion reférence 086.9608.- -}

NOTE (CF standard NF P 24-301)
For assembly
(1) . Seal the block by means of sealing agent
" st cat.in outer frame
@ . Seal the saw cut by means of liquid
sealing agent.
{in littoral zone, appliying a corrosion
preventing agent ref : 086.9608.- -)
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EICHE. TECHNIQUE_ERAISEUSE.EN.BOUT
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——FICHET

“ECHNIQUE FRAISEUSE-EN-BOUT
ISOSTATISME

Elévation.

T-SYMBOLISATION

Profil

Pt

Symbolisation d’isostatisme

|

!

SR 1

40

Positions de Ia fraise aux points Zéro
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Fraise

Fraise
Diamétre 180 mm

~ Symbolisation des éléments d’appui et de mamtien

Profil

Projection

Appui fixe . ( § -

D

Centrage fixe : O

2y
A
*‘;

o
(45
O

0

Systéme 4 serrage

//\\/JD "

X

Symbolisation de Ia nature de la surface de contact de Ia pigce

Appui sur une sarface brute : |

Appui sur une surface usinée : ; : >

Symboles indiquant la nature du contact avec la surface la pi¢ce

Profil Contact ponctuel : { 9 Symbole : )
SR2 Contact surfacique : } H Symbole: - :}
Butée de réglage
Vue de dessus
60
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—FICHE DE-DEBIT-MUR-RIDEAU-REPEREP

|
x| | 49214mm|  90,0°|  93,3°| GIRODREP P*00001*1
|

Ix 4852, 7mm 9(},0‘-’ 93,3° | GIRODREP P*00001*1

034150759 7016  MENEAU 184MM
RAL 60p BRILL CAT 2 {Gris anthracite)

__QtPosition| L. sele| Aigle 1] Angle? |Référence
Ix| | 5060,0mm|  86,7°|  90,0°|GIRODREP P¥00001%1
1x] | 499L4mm|  90,0°]  93,3°| GIRODREP P*00001*1
ix] | 4921 dmm|  90,6°| 93,3°|GIRODREP P*00001*1
1x| | 48529mm|  96,0°|  93,3°| GIRODREP P*00001%]

i) ﬁé{ﬁé&A;t"mg , 1 , . — ' e = , ,’ sanie e i e 3 - =

l 0340536.59 7016 PROFILE DE RECOUVREMENT 1SMM 0342522.59 7016 TRAVERSE 67.2MM
l | - RAL60p BRILL CAT 2 (Gris %ﬂlfﬂcﬁe) L | RAI 60p BRILL CAT 2 (Gris anthracite)
‘ _QuefPosition| 1. sc] Angle 1] Angle 2[Reference | Qué[Posivon| L. soie] Angle 1] Angle 2 [Référence
i x| * | | 1172,8mm| 86,°| 933°|GIRODREP P*00001*1 ix]| * 1204,8mm|  933°|  86,7°| GIRODREP P*00001*]
o | -] | 1168,0mm|  900°| 90,0°|GIRODRER P*00001%1 ‘ x| - | | 1200,0mm| 90,0°] 96,0°| GIRODREP P*00001*1
i 2| * 11473mm| 86,7°| 93,3°|GIRODREP P*00001*1 2| * 1179,8mm| 933°|  86,7°|GIRODREP P*00001*1
| 22x| - 1143,0mm|  90,6°|  90,0°|GIRODREP P*00001*] 22x| - 11750mm|  90,0°]  90,0°|GIRODREP P*00001*1
! 0340537.59 7016 PROFILE DE RECOUVREMENT I8MM | 0342535.00 SERREUR H
I ‘ RAL 60u BRILL CAT 2 (Gris anthragite) { J 'BRUT gy |
| Qe Positing | L stie| Awgle 1| Angle 2 |Référence } | Qfé%&mﬁﬁ  L.seie| Angle L Anglez Refﬂrance

t| | || s60,0mm| 900°] 867°|GIRODREP P0000I*1 Ix|* 1170,8mm | 86,7°| 93,3°|GIRODREP P*00001+1

Ix| | 4991 4mm|  90,0°) 93,3°|GIRODREP P*00001*1 11x| - ~ 1166,0mm|  90,0° ~ 90,0°| GIRODREF P*00001%1

o Ixj 1} | 49214mm|  96,0°] 933° GIRODREP P*00001*1 2x| * 11458mm|  86,7°| 93,3°|GIRODREP P¥00001 ]
| x| 4852,9mm| 90.0°| 93,3°|GIRODREP P*00001*1 22%| - 1141,0mm| 90,0°]  90,0°|GIRODREP P*00001%1
| 0340556.00 |  SERREUR VERTICAL -
| | ' | BRUT | =g
_ QeélFositon|  L.soic| Anglel|Amgle2Reférmce

ix| | | | S0600mm| 90,0° 86,7°|GIRODREP P*00001%1

Ix | 49914mm|  90,8°|  93,3°| GIRODREP P*00001*1
i
|
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~r—EXEMPLE-DE-MISE-EN-BARRE"

S ﬁ. ,D,VOA;RTM,ANT:,T,.Oé{gsé::,:,7, O R s e A O L ST SIS SN

Pieces a réaliser (débit):

|

i - 3 piéces de 2900 mm Longueur des barres : 6500 mm

| - 2 pidces de 2700 mm Contraintes de débit sur trongonneuse deux tétes :
P - Affranchissement de fa barre : 30 mm
S 8piecesde2445mm | . perie entre coupes: 10 mm.

| - 2 piéces de 1050 mm - Perte par coupe : 10mm

| - 4 piéces de 941 mm
- 2 piéces de 907 mm

| | - ~ DEBIT RESTE

’ BARRE 1 - 1*2900 + 1*2445 + 11050 | 5 mm

| BARRE 2 142900 + 1*2445 + 1*1050 5 mm

E BARRE 3 | ©1%2900 + 1%2445 + 1941 | 114 mm

| BARRE 4 2*2700 + 1*941 | 59 mm
BARRE 5 12445 + 2*941 + 2*907 | 199mm
BARRE 6 | 22445 3 1540 mm

} BARRE 7 | | 2*2445 | 1540 mm

| BARRE 8 | |

@

E BON DE COMMANDE

REFERENCE DESIGNATION NOMBRE DE BARRES

L 021936 DORMANT 7 barres

|

|

L
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