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Coupe A-A
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Coupe B-B

2000

/— Tapée délignée
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\is autoforeuse
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Couvre joint spécial 5300!
Profilé multi usage 21505!

/EJ U \ Parclose a pelle 591005
Boitier encastré 940046

Coupe C-C

Ouvrant 215180 Vis autoforeuse

@4,8long:55
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Meneau montant 28/90 2152
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131299 | Tige crémone 14-19 6 Tige de crémone Alu brut
215180 Ouvrant OA 4 Ouvrants montants Alu 9010
215180 Ouvrant OA 4 Ouvrants traverses Alu 9010
591005 Parclose a pelle 12 Parcloses montants/traverses fixe Alu 9010
ouvrants

215204 Meneau 28/90 4 Meneau Traverse intermédiaire 28/90 | Alu 9010
215204 Meneau 28/90 1 Meneau Montant 28/90 Alu 9010
591205 Closoir arriere 1 Closoir traverse haute Alu 9010

Volet roulant PVC 1 Volet roulant électrique PVC blanc
215023 Dormant 52 2 Dormant Traverse Alu 9010
215002 Dormant 15 2 Dormant Montant Alu 9010
700083 Bavette 1 Piece d'appui Alu 9010
700078 Tapée 2 Tapées Montants Alu 9010
530054 Couvre joint spécial 1 Couvre joint Traverse Alu 9010
530054 Couvre joint spécial 2 Couvre joint montants Alu 9010
215059 Profilé multi usage 2 Montants rapporté Alu 9010
Articles | Appellation article | Nombre Désignation Matiére

Nomenclature Profils
CHASSIS COMPOSE

Concours Général des Métiers

AS0017 Joint a bourrer Joint a bourrer

410010 Joint de battue Joint de battue

410009 Joint central Joint central

AY0002 Goupille a visser 36 Goupille

960001 Crémone a carré 2 Crémone Alu 9010

940046 Boitier encastré 2 Boitier encastré

940019 Grand compas OB 2 Compas

940017 Ferrure OB 2 Ferrure

9400011 Paumelle OB 2 Paumelle Alu 9010

760005 Embout 28x13,7 20 Embout Alu

750220 | Equerre cage ouverte 8 Equerre ouvrant Alu

750204 Equerre 15x27,1 8 Equerre a goupiller Alu

750004 Equerre 10x5,2 8 Equerre d'angle Alu

750201 | Equerre BTC 15x13,7 8 Equerre a goupiller Alu

740012 Support cale vitrage 24 Cale de vitrage PVC

700014 | Patte fixation 120-160 6 Patte fixation Acier Galva

700012 Patte fixation 60-80 2 Patte fixation Acier Galva
3160 Déflecteur 3 Busettes PVC

Articles | Appellation article | Nombre Désignation Matiére

Nomenclature Quincailleries,
CHASSIS COMPOSE accessoires et joints.

Concours Général des Métiers
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PLAN D'IMPL ANTATION DES DRAINAGES
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PLANS DE DETAIL (Drainages) FICHE DE DEBIT

Client : Lycée Professionnel des Métiers du Batiment La Roquelle
Adresse : 5, Rue des Courtilles. 50200 Coutances.

Type d'ouvrage : Chassis composé Repére: F3 Salle: A
Quantité :1
Désignation Référence Qté Dimensions Coupes Observations
CI'DSD]]' arriere 59 1 205 Montant rapporté 215059 2 1783 90° - 90° Fourni
Couvre joint montant 530054 2 1783+25=1808 90° - 45° Fourni
C'ﬂuper l'E j'ﬂillt sur 2[' mm Couvre joint traverse 530054 1 2036+(25x2)=2086 45° - 45° Fourni
au milieu Tapée montant 700078 2 1783+5=1788 90° - 90° Fourni
Piéce d'appui 700083 1 2024 90° - 90° Fourni
Dormant montant 215023 2 1783-10=1773 45° - 45° Fourni
[ ]
- 3 Drainages par traverse Dormant traverse 215002 | 2 2036-[(s0-ap2)]=1984 | ase-a5° | Fourni
Closoir traverse haute 591205 1 2036-(50x2)=1936 90° - 90° Fourni
Meneau Montant 28/90 215204 1 1773-(27x2)=1719 90° - 90° Fourni
Meneau traverse 215204 4 1018- [(50-4)+(20+27)=925 90° - 90° 2 Fournis
intermédiaire 28/90 2 a faire
Parcloses traverses fixe
591005 8 1018- [(50-4)+(20+27)=925 90° - 90° A faire
591005 AB 564-[(22x2)+ (20+27)]=473
Parcloses montants Fixe 4
4 cD 557-[(20+20)+(22x2)]=473 90° - 90° A faire
Montants ouvrants 215180 4 652-(15+22)=615 45° - 45° 2 Fournis
2 a faire
Traverses ouvrants 215180 4 1018- [(50-4)+(22+15)=935 45° - 45° 2 Fournies
2 a faire
y Parcloses Traverses Ouvrant 591005 4 935-(43,5x2)=848 90° - 90° 2 Fournies
o 2 a faire
Parcloses Montants Ouvrant 2 Fournies
D ormant 52 215002 591005 4 615-(43,5x2)-(22x2)=484 90° - 90° 2 a faire
Tige de crémone 14-19 131299 6 T1 327-218=109
T2 615-327-218=70 90° - 90° Fourni
T3 935-558=377
4 H AB 564-59=505
ﬁ";‘ ] Vitrage Fixe 44.2/12/4 <D 557-52-505
Y L AB (1944/2)-59=913
; CD (1944/2)-59=913
F—u————jt;'__m’_ = a0 Vitrage Ouvrant 44.2/12/4 | 2 H EF 652-136=516
L EF (1944/2)-136=836

Piece d'appui 700083
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USINAGES DES MENEAUX 215204

3-) Drainages des traverses :
1') Pomgonnage : Toile extérieure profilé Butée matrice supérieurs

4 drainages dans le cas de

fenétres ¢ vantaux, siL > 1000 mm
& drainages si L = 1700 mm

-

Usinage avec bloc-outil : Cassette WU0009

— - -

i
HI -1+
Hi -

2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm
_ 1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L = 1000 mm.

Mota : Dans le cas d'un assemblage de
traverse avec 4 goupilles, effectuer 2 =
poingonnage sur les 2 faces d'appui du

profilé.

Ervircnnemant Travarsa Ervironnament Travarse
fixe Cuvrant sous imposte
Assemblage avec 4 goupilles fiae
Fixe Fixe
Fixe Oierant
Toile extérieure profile Butée matrice inférieure Etancher I'assise de la busete

avec du MS polymere W110.

740043
Hauteur de découpe en fonction de la

. 25 hauteur de la cage des profiles
45 o8 @8 ! auteur de ge p
M A I;-I
i | 10
4 | / || ] = 15 =1g
| | - 28
! | as
48
Usinage par fraisage _ k 58
| | 68 —=
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a) Environnement traverse fixe :

Usinage avec bloc-outil : Cassette WU0020

q

Trait de trusquinage Repére drainage

b) Environnement traverse fixe/ouvrant :

Butée ressort Rainure basse

Concours Général des Métiers Session 2012
Ouvrages du batiment : Aluminium, Verre et Matériaux de Synthése

Repére drainage Trait de trusquinage
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ASSEMBLAGE O SSATURE DORMANT

ASSEMBLAGE JOINTS SUR DORMANT

1-) Assemblage dormant (215002-215023) et meneau 215204 : 1-) Mise en place du joint (410010) sur fixe :

B Etancher la liaison avec
Fond de joint ©20 du MS polymére W110

| Encoller les embouts
avec colle W201

Encoller les équerres
avec colle W201

Etanchar la tran-::h»&
das profilés avec du—"
M3E polyméare W110

Concours Général des Métiers Session 2012
Ouvrages du batiment : Aluminium, Verre et Matériaux de Synthése

410010
—————

2 = Montage du jolnt 410009

410010

Inigrrompre |8 joint sur 1 Omm

215031
——————————

1 =Montage das pigces d'angle 440020

2-) Mise en place du joint central (410009) sur partie ouvrant :

Députer le montage en parile haute du cadre,
Coller la jonctlon avec la colle W200

Etanchelté au
BUTYL W150

3 = Flnlr d'étancher les angles avec "Bulyl®
w150

Fin de Fnjectlon & la

sortle du "butyl”

Fabrication 13 [ 22



ASSEMBLAGE PIECE D'APPUISUR DORMANT

ASSEMBLAGE TAPEE-PROFIL (215059)-COUVRE JOINTSUR DORMANT

Vis autoforeuse O 4.8 long:19

| Deposer un cordon de masiic
elastomers transluckis
WH118 sur les 2 profliés

* ' | Assem blage : 3 vis/ ml
Déposer un cordon élastomére sur les profils
!

(B

740002

T _,_,—F""J
700081 740003
. 700082 740004
Vis autoforeuse O 4.8 long:55 700083
Etancher les bouchons
de pléce d'appul au MS polymére W110
Etancher I'assemhblags
au M E‘D'}'lT'IIJ-'.-f".'- W10 ABDODT Bouchan d,_-;_,. tHF'f'lé'-':.-"
Concours Général des Métiers Session 2012
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MONTAGE DES PATTES DE FIXATION SUR DORMANT

1 - Clipper 'ensemble 400045 dans la rainure centrale du
dormant.

2 - Asszembler la patte de fixation sur le clip a 'aide de la
vis et de la rondelle @ (NE PAS SERRER A FOND)

3 - Ajuster la hauteur de la patte de fixation en la glissant
dans la rainure, puis bloquer 'ensemble avec un sermrage
FORT de la vis (A).

400045

700012 : doublage 60/80
TO0013 : doublage 1000120
TO0014 : doublage 1200180

DEBIT DE L'OUVRANT

Pour ouvrant : 215180
Duvrant version Apparent

215180
215182
215183

Machine outil : Tronconneuse 2 tétes Elumatec

7

POINCONNAGE DE L'OUVRANT

Pour ouvrant : 215180

215180

Usinage avec bloc-outil : Cassette WU0011

|

Concours Général des Métiers Session 2012
Ouvrages du batiment : Aluminium, Verre et Matériaux de Synthése

Toile intérieure profilé Matrice inférieure
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EPOINTAGE DE L'OUVRANT

Pour ouvrant : 215180

Usinage avec bloc-outil : Cassette WU0011

Butée matrice

Toile intérieure profilé

Pour ouvrant : 215180

215180
218182
215183

DRAINAGE DE L’'OUVRANT

99

Usinage avec bloc-outil : Cassette WU0021

20 21 20 20
| I !
i | !
— || !
| T !
: : :
d | Il
1 i i
5 £0 a0
18.5

A - Poingonnage drainage intérieur

- Retirer le profilé de sécurité du posts 1.

- Insérer a la place le profilé a poingonner en
alignant le repére du drainage interieur avec

le trait de trusquinage de l'outil {woir ci-conire).

- Poingonner.

- Retirer le profilé et effectuer les mémes
opérations sur 'autre extrémite et en milieu

de barre si cela est nécessaire (L = 1000 mm).

- Aprés usinage, remetire en place le profile de
sécurité dans le poste 1.

Repére drainage intérieur

Trait de trusquinage

Extrémité de bame

130

16,5 |

-2 drainages aux axtrémités s L = 1000 mm
- 1 drainage supplémentaine au centre & L = 1000 mm

Milieu de bamre

k .

Concours Général des Métiers Session 2012
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Trait de trusquinage Repére drainage extérisur
e F

Trait de trusquinages Repere drainage exterieur

USINAGE DU BOITIER ENCASTRE 940046 SUR OUVRANT

A - Poingonnage drainage exterieur

) o Pour ouvrant : 215180 par poingonnage
- Retirer le profile de securite du poste 2.

- Insérer & la place le profilé & poingonner en
alignant le repére du drainage extérieur avec

: . - =T Usinage avec bloc-outil : Cassette WU0022
le frait de trusquinage de l'outil {voir ci-contre).

- Poingonner.

- Retirer le profilé et effectuer les mémes
opérations sur 'autre extrémité et en milieu
de bame si cela est necessaire (L = 1000 mmy).

Cuvrant version Apparent
- Aprés usinage, remettre en place le profilé de
sécurité dans le poste 2. 5180
215181
Hp . 215182
215183
210 4
I Ny i |
| - |
| B ]
: |
| N/ |
. N, .
[ i i |
e
J i
N 213
9.9| '
T 50
130 . 16,5
=2 drainages aux axtrémités s L = 1000 mm Milieu de barne
- 1 drainage supplémantaine au centre s L > 1000 mm N
| ’HC |
|
i - '
| S
| L= 1T _ 1 —_—_—_—_—_——=
|

|
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B - Poingonnage sur Poste 2 Tiroir de sécurité "Poussé” ASSEMBLAGE DE L'OUVRANT

- Pousser le firoir de sécurité du poste 2
pour dégager la matrice.

- Présenter le profile en emboitant la découpe
du profilé préalablement usiné sur la matrice.

Equeme & visser h
& rapprochement | |78
da coupea -
- Refirer le tiroir de sécurité sur le profile
embaoite.
- Poingonner. AY0002

- Repousser le tiroir de sécurité pour
degager le profile du poste 2. Encollar les &querras

aveo colle W201

Profilé emboite Tircir de sécurite "Tire"

r | L
o1s | @10 | & 13 Etancher la tranche
| %;b__ o " des profilés avec du
—-— - MS polymérs W110 || |
| | o bt
I | | | |
! | | 1 [
| 43 |
— L
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MONTAGE DU BOITIER ENCASTRE 940046 SUR OUVRANT ASSEMBLAGE QUINCAILLERIE

1 - Clipper lNntercalaire étrok (A) sur le bolter
2 - Présenter 'ensemble dans 'usinage

3 - Positionner les pléces (B} sur les tringles
4 - Glisser ['ensamble tringle dans la ralnure

5 - Flxer Fensembie & 'alde des vis [C)
& - Fixer la poignée

840011

Hauteur poignée / Hauteur vantail

H. WVt mini H. Poignée mini
'.':‘. 1 il 520 mm 260 mm ou 173 de H.
a 2 Vix T80 mm 388 mm ou 173 de H.

.
, T2m Hy=Hp =218,

0%

e £ - \
L- 5 960001

| ]

\ /

!

H AI
Parje & casser
... * dans ke cas de
i fendtres 2 Vi

Pas nécessalre sl fralsage E'.h_ @ & (B €., Ordre chronclogique de montage

Concours Général des Métiers Session 2012
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ASSEMBLAGE DE LA PAUMELLE 940011

ASSEMBLAGE COMPAS SUR PAUMELLE HAUTE 940011

Mia an butés de la paumalla

— Vis frein filet Bleu

polnisau pour
inrmhlllu'l*uuf!j

Joint 410010

Concours Général des Métiers Session 2012
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ASSEMBLAGE DORMANT/VOLET ROULANT

P
. . &
: 9 - -, <
A .
% . -4 o & o
--=i'
§ ) Cal
4 A . da1¢
S T
R ".d.- " A . ) ) Lo
A T T e s
g & :
[
= 1 — I i
3
Cheville long:40 & 8

Vis a penture © 7 Long: 40

Tole Galva Ep:2 mm

Joint d'étancheéité
Fond de joint

Assemblage : 4 vis / ml

T min faroeae @ 43 lamg #l
Axe coulisse
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FICHE D’EVALUATION

FABRICATION FABRICATION PARCLOSES :
1) Trongonnage. 14
Critéres d’évaluation EVALUATION 2) Ajustement.
OUVRANT
1-) Débit :
- Réglage machine. ANIMER UNE EQUIPE : 13
- MIP du profil. (& vérifier avant usinages) 13 - Distribution de taches.
- Trongonnage.
2-) Poingonnage : Respect des régles de sécurité /5
- Montage et réglage bloc-outil 12
- Usinage
3-) Drainages : Nettoyage et rangement du post de travall 14
- Tracages corrects (a vérifier avant usinages)
- Montage et réglage bloc-outil /3
- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm) TOTAL /60
4-) Usinage boitier crémone :
- Tracages corrects (a vérifier avant usinages) /3
- Montage et réglage bloc-outil NOTE /20

- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm)
5-) Assemblage :

- Affleurement des faces. 7

- Collage.

- Controle des cotes : Largeur et hauteur

- Mise en place du joint.

- Mise en place des supports de cale de vitrage

6-) Montage quincaillerie : 14
- Vissage.
- Contréle fonctionnement.
DORMANT
1-) Fraisage meneau traverse215024:
- Réglage machine (a vérifier avant usinages) 13

- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm)
2-) Drainages meneau traverse 215024 :

- Tracages corrects (a vérifier avant usinages) 13

- Montage et réglage bloc-outil

- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm)
3-) Assemblage : /16

- Affleurement des faces.

- Collage.

- Controle des cotes : Largeur et hauteur

- Mise en place des joints.

- Mise en place des supports de cale de vitrage

- Assemblage profilé 215059/dormant

- Assemblage piece d’appui/dormant

- Assemblage tapée/dormant

- Assemblage closoir/dormant

- Assemblage couvre-joint/dormant

- Assemblage volet roulant
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