BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
MENUISERIE : Aluminium, Verre.
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Mise en situation :

Cahier des charges Page : 2/7 s . o .
g Y Chaque éleve de la section « Menuiserie: Aluminium, Verre. » dans le programme de sa
formation doit réaliser un chassis fixe Aluminium.
Vue de face et coupe horizontale B-B Page : 3/7
1) Caractéristiques des menuiseries :
Coupe verticale A-A Page : 4/7
a. Généralités :
Les menuiseries seront en Aluminium et posées sur un ensemble maconné. Les
Documentation gammiste : coupe de principe : Page : 5/7 menuiseries seront de couleur blanche. Le vitrage est un double vitrage 4/16/6 ITR
Plus.
Les profilés et accessoires Page : 6/7 b. L'élément:
. Chassis fixe: 500x400 HT.
Plans d'usinages dormants Page : 6/7
Tableau de symbolisation isostatique Page : 7/7
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Méthode de calcul des fenétres « Technal »

Description technique:Dormant/Dormant:

Fiche débits pents
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LES PROFILES et ACCESSOIRES
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410010 ot multfionction

joint de

ASD0T parclose 7 (vert)

Environnement fixe

2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm.

1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm, si L = 1000 mm.
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YMBO ATION (

Normes de représentation
graphique NF E 04-013

Symbolisation d’isostatisme

Symbolisation des éléments d’appui et de maintien

Profil Projection

v

Appui fixe i

&

Centrage fixe o > @

Systéme a serrage /N
’ ° / \/i> @

Symbolisation de la nature de la surface de contact de la piece

Appui sur une surface brute : P

Appui sur une surface usinée : I

v

Symboles indiquant la nature du contact avec la sur  face la piece

| N
Contact ponctuel : | j Symbole : >
Contact surfacique : I E Symbole : :I
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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
MENUISERIE : Aluminium, Verre.

CONDUIRE LES OPERATIONS D'USINAGE, DE FACONNAGE.
C3.4;
CONDUIRE LES OPERATIONS D'ASSEMBLAGE,

DE MONTAGE DE TOUT OU PARTIE D'OUVRAGE.

Nom:
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Mise en situation :

Chaque éléve de la section « Menuiserie: Aluminium, Verre.» dans le programme de sa

formation doit réaliser un chassis fixe Aluminium.

ON DONNE:

Le dossier technique: DT 1/7 a 7/7.

La matiere d'oeuvre:

-Une barre Alu de dormant 215002 Technal.

-Une barre alu de parclose 591005 Technal.

-Une roule de joint 410010.

-Une roule de joint AS0017.

- Support de cale de vitrage, cale de vitrage etc...

Le matériel de I'atelier: Etablis, Petits matériels

Parc machine: Trongonneuse 2 tétes, Fraiseuseex.cop
Contrat de phase de Trongconnage: DF 3/10 et DFE 4/10
Contrat de phase d’'usinage: DF 5/10 a DF 6/10.
Contrat de phase d'assemblage: DF 7/10 a DF 9/10.
La fiche d’évaluation: DF 2/10

Une feuille de contrdle qualité. DF 10/10.

ON DEMANDE:

De réaliser la fabrication du chassis fixe Alummiu
a) Réaliser les débits.

b) Réaliser les usinages.

c) Réaliser I'assemblage.

d) Réaliser la finition.

De remplir la feuille de contréle qualité.

ON EXIGE:

Le chéassis fixe Aluminium doit étre conforme aurplaT : 3/7 et 4/7.

De respecter le temps de fabrication d’'une durée lueures.
De respecter les régles d'hygiéne et de sécurité.

HE D’EVALUATIO

FABRICATION

Critéres d’évaluation

EVALUATION

DIMENSIONS :
1) Traverse :
- Cote : 500 mm
2) Montant :
- Cote : 400 mm

3) Parcloses :
- Cotes a déterminer.

/5

/5

/5

ASSEMBLAGE :
- Assemblage mécanique.
- Accostage des bords.
- Planéité des faces.
- Mise en place du joint.
- Mise en place support de cale de vitrage.
- Calage de vitrage

120

USINAGES :
1) Drainages :
- Tracages corrects (a vérifier avant usinages)
- Cote de 150 et 100
- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm)

/5

CONFORMITE :
1) Qualité, finition, Conditionnement de I'ouvrage.

2) Conforme au plan DT 3/7 et 4/7.

/5

Non conforme
Note inférieur & 10/20

Respect des régles de sécurité /5
TOTAL /50
NOTE /20
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FABRICATION
AUTO- CONTROLE
PROCEDE DE REPERE DE FABRICATION CONTROLE QUALITE
FABRICATION FABRICATION
= Accepté | Refusé
ASSEMBLAGE : Chassis fixe Cote 500 mm
Cote 400 mm
Cote 150 mm.
USINAGE : Traverse basse | Cote 100 mm.
Cotes fiche de débit ou
DEBIT: Parcloses relevé
ASSEMBLAGE Chassis fixe Planéité des faces.
MECANIQUE : Accostage des bords
Finition.
CONFORMITE : Chassis fixe Piece vendable.
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