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Mise en situation :

Cahier des charges Page : 2/4 s . o .
g g Chaque éleve de la section « Menuiserie: Aluminium, Verre. » dans le programme de sa
formation doit réaliser un essai de maquette d’angle ouvrant Aluminium.
Plan d’ensemble Page : 3/4
1) Caractéristiques des menuiseries :

Les profilés et accessoires Page : 4/4

a. Généralités :

Les menuiseries seront en Aluminium. Les menuiseries seront de couleur blanche.
Plans d’usinages ouvrants Page : 4/4 b. L'élément:

Quart d’'angle: Dimension : 220X200 HT

Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium , Verre. Dossier Technique Essai Maquette d’angle ouvrant Al uminium DT 2/4




Ouvrant 215180

J CINOLC

Ouvrant 215180—— \

Drainages

200

220

COUPE HORIZONTALE

COUPE VERTICALE

4 Joint 410010

Drainages

Dormant 215002

Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium

, Verre. Dossier Technique Essai Maquette d’angle ouvrant Al uminium

DT3/4




LES PROFILES et ACCESSOIRES

g R s

Goupille avisser
AY0002 O

fiqu, FTRO220 1

215180
dguerna THI204

L |

B BS -
215180 20 20 20 20
215182 R - - -~
| 715183
[ﬂﬂ - — - — i
Equerre d’ass. J - ! ! !
: E d i
10228 ext. a visser 750004 5‘11“;:;3 2 = - 0 s | &0 -
|18s]
B
S &
Equerre d’ass.
750204 5 5,77 1
410010 poant multifioncton

Baccalauréat Professionnel : MENUISERIE : Aluminium , Verre.

Dossier Technique Essai Maquette d’angle ouvrant Al uminium DT 4/4




BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
MENUISERIE : Aluminium, Verre.

CONDUIRE LES OPERATIONS D'USINAGE, DE FACONNAGE.

C3.4:

CONDUIRE LES OPERATIONS D'ASSEMBLAGE,

DE MONTAGE DE TOUT OU PARTIE D'OUVRAGE.
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Mise en situation :

Chaque éléve de la section « Menuiserie: Aluminierye. » dans le programme de
sa formation doit réaliser un essai de maquettegtaOuvrant Aluminium.

ON DONNE:

Le dossier technique: DT Y4 & 4/4.

La matiére d'oeuvre: Une barre Alu de dormant 2050échnal Longueur: Chute
suffisante.

Le matériel de l'atelier: Etablis, Petits matériels

Parc machine: Trongonneuse 2 tétes, Fraiseusdex.cop
Contrat de phase de Tronconnage: DF 3/9 et DF 4/9
Contrat de phase d'usinage: DF 5/9

Contrat de phase d'usinage: DF 6/9 et DF 7/9

Contrat de phase d'assemblage: DF 8/9

La fiche d’évaluation: DF 2/9

Une feuille de contrdle qualité. DF 9/9

ON DEMANDE:

De réaliser la fabrication de I'essai de maquetagle ouvrant Aluminium:
a) Réaliser les débits.

b) Réaliser les usinages.

c) Réaliser I'assemblage.

d) Réaliser la finition.

De remplir la feuille de contréle qualité.

ON EXIGE:

L’essai de maquette d'angle Ouvrant Aluminium @t conforme au plan DT:3/4
De respecter les régles d'hygiéne et de sécurité.

HE D’EVALUATIC

FABRICATION

Criteres d’évaluation

EVALUATION

DIMENSIONS :
1) Traverse :
- Cote 220 mm

2) Montant :
- Cote 200 mm

/5

/5

ASSEMBLAGE :
- Assemblage mécanique.
- Accostage des bords.
- Planéité des faces.
- Mise en place du joint

/10

USINAGES :
1) Drainages :
- Tracages corrects (a verifier avant usinages)
- Cotede 130 et 80
- Usinage (Tolérance : +/- 1 mm)
2) Epointage :
- Extrémités angle montant/traverse.

/5

/12

CONFORMITE :
1) Qualité, finition, Conditionnement de I'ouvrage.

2) Conforme au plan DT 3/4.

/5

Non conforme
Note inférieur a 10/20

Respect des régles de sécurité /5
TOTAL /37
NOTE /20
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FABRICATION
AUTO- CONTROLE
PROCEDE DE REPERE DE FABRICATION CONTROLE QUALITE
FABRICATION FABRICATION
= Accepté | Refusé
ASSEMBLAGE : Essai maquette | Cote 220 mm
d’angle Cote 200 mm
Cote 130 mm.
USINAGE : Traverse basse | Cote 80 mm.
ASSEMBLAGE Essai maquette | Planéité des faces.
MECANIQUE : d’angle Accostage des bords
Finition.
CONFORMITE : Essai maquette | Piece vendable.

d’angle
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